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Riickstellfunktionen

Die Minotaur-Sicherheitsrelais sind fiir Giberwachte manuelle
Riickstellung oder automatische/manuelle Rickstellung ausgelegt.

Uberwachte manuelle Riickstellung

Eine Uberwachte manuelle Rickstellung erfordert Schlieen und
Offnen eines Stromkreises, nachdem die Tiir geschlossen oder das
Not-Aus-Schaltgerat zuriickgesetzt wurde. Abbildung 43 zeigt die
typische Konfiguration eines Riickstellschalters im
Ausgangsiiberwachungskreis eines MSR6R/T. Die mechanisch
verbundenen Hilfs-Offnungskontakte eines Leistungsschaltschiitzes
sind in Reihe mit einem Taster geschaltet. Nachdem die Schutztiir
gedffnet und wieder geschlossen wurde, lasst das Minotaur erst dann
einen Wiederanlauf der Maschine zu, wenn der Ruckstelltaster
gedriickt wurde. Wenn dies geschehen ist, prift und iberwacht das
Minotaur-Sicherheitsrelais, ob sich beide Schitze im Zustand AUS
befinden und beide Verriegelungskreise (und damit die Schutztir)
geschlossen sind. Werden diese Priifungen erfolgreich bestanden,
kann die Maschine (iber die normalen Bedienelemente neu gestartet
werden.
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Abbildung 43

Der Riickstellschalter muss sich an einer Stelle mit guter Sicht auf
den Gefahrenbereich befinden, damit der Bediener vor dem
Einschalten der Maschine den Bereich tiberpriifen kann.

Automatische/manuelle Riickstellung

Einige Minotaur-Sicherheitsrelais bieten automatische/manuelle
Rickstellung. In diesem Fall kann die Riicksetzleitung tiberbriickt
werden, was eine automatische Ruckstellung ermdglicht. Der
Maschinenbetreiber muss dann einen anderen Mechanismus
vorsehen, um Anlaufen der Maschine beim Schlieen der Schutztir
zu verhindern. Alternativ kann die in Abbildung 43 gezeigte
Schaltung verwendet werden, doch das Minotaur-Sicherheitsrelais ist
nicht in der Lage, einen kurzgeschlossenen Riickstellschalter oder
einen kurzgeschlossenen Hilfskontakt im Schiitz zu erkennen.

Ein Gerat zur automatischen Rickstellung erfordert keinen
manuellen Schalteingriff, doch nach einer Schutzabschaltung wird
das System immer auf Funktionssicherheit geprft, bevor die
Rickstellung erfolgt. Ein System mit automatischer Riickstellung ist
nicht mit einem Gerat ohne Riickstellung zu verwechseln. Bei letzterem
wird das Sicherheitssystem sofort nach einer Schutzabschaltung wieder
aktiviert, ohne die Funktionssicherheit des Systems zu priifen.
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Schutzvorrichtungen ohne
Wiederanlaufsperre

Eine Schutzvorrichtung ohne Wiederanlaufsperre stoppt eine
Maschine, wenn die Schutzvorrichtung gedffnet wird. Beim
SchlieRen der Schutzvorrichtung lauft die Maschine sofort wieder
an.

Schutzvorrichtungen ohne Wiederanlaufsperre sind nur unter
bestimmten eingeschrankten Bedingungen zuléssig, da unerwarteter
Anlauf oder Ausfall des Ausschaltsystems duRerst gefahrlich wére.
Das Verriegelungssystem muss die htchstmdgliche Zuverléassigkeit
aufweisen (oft ist es ratsam, eine Schutzverriegelung vorzusehen).

Die Verwendung von Schutzvorrichtungen ohne
Wiederanlaufsperre kommt NUR an Maschinen in Frage, bei denen
NICHT die Mdglichkeit besteht, dass ein Bediener oder ein Teil
seines Korpers bei geschlossener Schutzvorrichtung in der
Gefahrenzone bleibt oder in die Gefahrenzone hineinreicht.

Die Schutzvorrichtung ohne Wiederanlaufsperre muss der einzige
Zugang zum Gefahrenbereich sein.

Weitere Uberlegungen

Eingangsimpedanz

Die Eingangsimpedanz der Uberwachungs-Sicherheitsrelais
bestimmt, wie viele Eingangsgerate an das Relais angeschlossen
werden kénnen und wie weit entfernt die Eingangsgerdte installiert
werden kdnnen.

Zum Beispiel hat das Minotaur MSR6R/T eine maximal zuldssige
Eingangsimpedanz von 500 Ohm (W). Ist die Eingangsimpedanz
groRer als 500 W, schaltet das MSR6R/T seine Ausgéange nicht. Es ist
darauf zu achten, dass die Eingangsimpedanz unter dem
angegebenen Hochstwert bleibt.

Die Eingangsimpedanz wird durch L&nge, Querschnitt und Material
der verwendeten Verdrahtung beinflusst. Tabelle 2 zeigt den typischen
Widerstand von geglilhtem Kupferdraht bei 25 °C.

ISO-
Querschnitt W pro W pro
mm? AWG 1000 m 1000 FuB
0,5 20 33,30 10,15
0,75 18 20,95 6,385
1,5 16 13,18 4,016
2,5 14 8,28 2,525
4 12 521 1,588
Tabelle 2
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